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АСУТП объектов, управляемых из операторной товарной базы спецпродуктов и светлых нефтепродуктов, объект 872-22 завода глубокой переработки нефти в составе ООО «КИНЕФ».




Заказчик: ООО "ПО Киришинефтеоргсинтез" (ООО "КИНЕФ")
Генпроектировщик ООО «Ленгипронефтехим»
Разработчики проекта: ОАО «СПИК СЗМА», ООО «Ленгипронефтехим».

Объект автоматизации: Объекты цеха №3 товарной базы спецпродуктов и светлых нефтепродуктов (ТБССН) и система пожаротушения, управляемые из операторной об. 872-22, в том числе:

	резервуары Е-1 (Е-82), Е-2 (Е-83), Е-3 (Е-84) для хранения авиакеросина (топлива ТС-1) товарного парка авиакеросина об. 910-63;
	резервуары Е-4 (Е-88), Е-5 (Е-89) для хранения авиакеросина (топлива ТС-1) и реактивного топлива товарного парка авиакеросина об. 910-63;
	резервуары Е-1 (Е-85), Е-2 (Е-86), Е-3 (Е-87) для хранения дизельного топлива летнего товарного парка дизельного топлива об. 910-69;
	резервуары Е-1, Е-2, Е-3 для приема и хранения метилтретичнобутилового эфира (МТБЭ) парка МТБЭ об. 910-71/2;
	товарная насосная дизельного топлива и авиакеросина, об.910-65/2;
	железнодорожная эстакада спецпродуктов, об. 910-70/1;
	резервуары Е-69, Е-70, Е-71 для приема и хранения товарного бензола парка спецпродуктов об. 910-71;
	системы фильтрации авиакеросина (топлива ТС-1) и топлива реактивного (АТК ДЖЕТ) об.930-01;
	об. 910-33 об. 910-61, об. 910-62 - резервуарные парки автобензинов А76;
	об. 910-66 – резервуарные парки реактивного топлива;
	об. 910-71, об. 910-71/1 - резервуарный парк спецпродуктов;
	об. 910-75 - насосная спецпродуктов.


Характер протекания технологического процесса: непрерывный.

Характеристика АСУТП: АСУТП 872-22 построена как иерархическая 2-х уровневая распределенная система управления на базе комплекса программно-технических средств PCS7 фирмы Siemens.

АСУТП предназначена для надежного и безопасного проведения технологических процессов и автоматизированного пожаротушения объектов товарной базы спецпродуктов и светлых нефтепродуктов (ТБССН), управляемых из операторной об. 872-22 завода глубокой переработки нефти в составе ООО «КИНЕФ», в том числе для реализации следующих функций контроля и управления:

	непрерывный централизованный контроль параметров технологических процессов; 
	постоянный анализ изменения параметров в сторону критических значений и сигнализация о возможности возникновения аварийных ситуаций; 
	противоаварийная автоматическая защита (ПАЗ) и блокировки, прекращающие развитие опасной ситуации; 
	автоматическое и дистанционное управление технологическим оборудованием; 
	автоматическая стабилизация параметров технологических процессов; 
	регистрация срабатывания и контроль за работоспособным состоянием средств системы блокировок и ПАЗ и системы пожаротушения объектов ТБССН; 
	формирование и представление оперативной и учетной информации по технологическим процессам и процессу пожаротушения объектов ТБССН. 


АСУТП 872-22 включает в себя:

АСУТП объектов товарной базы спецпродуктов и светлых нефтепродуктов, управляемых из операторной об. 872-22 (АСУТП ТБССН):

	пульт управления с автоматизированными рабочими местами оператора АСУТП ТБССН (АРМ1 … АРМ4),
	АРМ системы коммерческого учета количества нефтепродуктов в резервуарах ТБССН фирмы «ENRAF» (далее именуемой «система ENRAF»);
	щит дистанционного управления ЩДУ, состоящий из секции аварийного отключения насосов и управления электрообогревом, секций управления наружным освещением;
	шкаф (ШУС) с резервированным сервером и сетевым оборудованием сети Industrial Ethernet АСУТП 872-22 и коммуникационным сервером обмена данными с заводской сетью АСУТП КИНЕФ;
	сетевое оборудование сети операторских станций (OS LAN Ehernet) АСУТП 872-22;
	шкафы управления (ШУ1, ШУ1-1…ШУ1-8) с резервированным программируемым контроллером и станцией ввода-вывода сигналов распределенной системы управления (PLC РСУ),
	шкафы управления (ШУ2, ШУ2-1…ШУ2-8) с резервированным программируемым контроллером и станцией ввода-вывода сигналов системы блокировок и противоаварийной защиты (PLC ПАЗ),
	шкафы (ШСП1, ШСП2) для подключения и питания датчиков загазованности и постов сигнализации загазованности;
	шкаф CIU-1 с интерфейсными блоками (CIU prime,CIU plus) системы ENRAF;
	шкафы распределения питания (ЩР1, ЩР2) от АВР и от ИБП;
	шкаф управления (ШУ2-9) со станцией удаленного ввода-вывода PLC ПАЗ, обеспечивающей ввод сигналов контроля состояния и вывод сигналов дистанционного отключения насосов, установленных в насосных станциях об. 921-25 и об.921-15.
	инженерная станция; 


АСУ пожаротушением объектов товарной базы спецпродуктов и светлых нефтепродуктов, управляемых из операторной об. 872-22 (АСУ ПТ ТБССН):

	автоматизированное рабочее место оператора АСУ ПТ ТБССН (АРМ АСУ ПТ);
	щит дистанционного управления ЩДУ, состоящий из секций управления пожаротушением, а также секций для размещения аппаратуры пожарной сигнализации и секций;
	шкаф управления (ШУ ПТ1) с резервированным программируемым контроллером и станцией  ввода-вывода сигналов автоматизированной системы управления пожаротушением (PLC АСУ ПТ), соответствующий требованиям Технического регламента № 123-ФЗ (сертификат соответствия № C-RU.ПБ02.В.00047);
	нерезервированный источник бесперебойного питания (ИБП) для обеспечения резервного питания АСУ ПТ ТБССН;


Стадия разработки – одностадийная – рабочий проект в состав которого входит техническое, информационное, программное, лингвистическое, метрологическое, математическое и организационное обеспечение.

Реализация проекта: Комплекс программно-технических средств (КПТС) для АСУТП изготовлен и поставлен заказчику в 2009 г., ввод в эксплуатацию планируется в 2011 г.

Поставщик оборудования: фирма SIEMENS AG (Германия)

Завод-изготовитель: сборочное производство ОАО «СПИК СЗМА» (по заказу фирмы SIEMENS)

Разработчик рабочей документации и прикладного ПО: ОАО «СПИК СЗМА»

Источник: www.szma.com

				
					Следующая >
				





 


						
				

[image: Баннер]	





			

			
		

		

		

				
		
					
						Главная
	Новости	Новости списком


	События
	Описания
	Проекты
	Статьи

		

			
					
	
			

	
	
	

		

			
					Сейчас на сайте

					Сейчас 153 гостей онлайн		

			
					
		
	
		
			Логин

			
		
	

	
		
			Пароль

			
		
	

		
		
			Запомнить меня			
		
	

		
	

		
			
			Забыли пароль?			
		
	
			
			Забыли логин?			
		


	
	
	
	
	

		

			
					




[image: Rambler's Top100]




		

	
		


		
		
		


		
	

	











	
		
	


	
		© 2024 www.e-Asutp.ru - новости промышленной автоматизации. Все права защищены.

Для отправки материалов Вы можете воспользоваться адресом info@e-asutp.ru

	


	
		
    
		[image: Наш сайт валидный CSS]
		
		
		[image: Наш сайт валидный XHTML 1.0 Transitional]
		
	


	












